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Oggi parleremo di 



Tell Industry 
Un prodotto di successo 

 
Fabrice Giangreco 

Direzione Commerciale 
AIM Services 



•  Public	limited	Company	with	bearer	shares	

•  Founded	in	December	2004	

•  100%	shares	in	Swiss	hands	
•  Headquarter	in	Geneva	(Switzerland)		

•  Office	in	Lausanne	

•  In	2011	:	buyout	of	the	«services»	enMty	of	Thales,	its	Business	
Intelligence	specialized	subsidiary	(MTI	Management	SA)	&	the	
PolysoU	company,	(Tell	Tell	Watch)		

•  ISO	9001	cerMficaMon	&	FINMA	accreditaMon		

	

AiM story 



Tell Industry 
Novità e Road Map 

 
Cyril Kierzkowski 

Product Manager TELL 
AIM Services 



•  AiM	develops	&	publishes	Tell	SoUwares,	a	CAD	soUware	r
ange	including	Tell	Industry	(previously	known	as	Tell)	and	
Tell	Watch.	

•  Tell	Industry	is	a	business	soUware	allowing	to	conceive	&	
produce	digital		3D	mock-up	and	complete	fabricaMon	plan
.	By	offering	increased	funcMon-naliMes,	Tell	Industry	meet
s	the	needs	of	the	following	sectors	:	machine-	tools,	mech
anical	and	microtechnology.	

	

Success Story 



System 
§  Unique extension 
§  User Licenses changes 
§  Playback Mode old drawings  

Interface 
§  Coordinate display rounding 
§  Choice layer 
§  Cursor 
§  Mode switch 

General 
§  Parts name 
§  List Undo/Redo 

 

News 2015 



2D 
§  Wide line 
§  Delete / Edit and Delete inside / outside Modified ( 535 and 

536)  
§  Delete / Edit and Delete 2 points inside / outside Modified 2 

points ( 2373 and 2374 )  
§  Grid Pythagorean, presentation by Mr Nicolas Déhon 

3D 
§  Reduce facets of a 3D mesh 
§  Editing a 3D mesh 
§  Workplan 3D mesh 
§  Section of a 3D mesh 
§  Cloning objects 
§  Connection 
§  Materials on 3D parts 

News 2015 



Watchmaking 
§  Chamfers and integrated fittings 

kinematic 
§  Macros 
§  interactivity 

FEM & kinematic 
§  Calculation of non-linear springs 
§  Managing springs 

Drawing sheet 
§  Adaptation functions cartridge and Nomenclature 

 

News 2015 



News 2015 
Conversion 
§  Flare 3D (deformation of springs) 
§  3DS Max (Transfer des intermediate Step) 
§  PLY 3D, OBJ et TRI 
§  SolidWorks 
§  Creo2 
§  DWG/DXF 

Pictures HDR (High Dynamic Range imaging ) 
Pictures BPG (Better Portable Graphics) 
Instructions Macro 

 

 



 
Reduced facet of a 3D mesh 

Tell Software 2015 

24000	facet	 18000	facet	



 
Editing a 3D mesh 

 

Tell Software 2015 



Tell Software 2015 
 

Cutting 3D mesh 

 



Tell Software 2015 
 

Cutting 3D mesh 

 



 
Cloning objects 

 

Tell Software 2015 



 
Flare 3D conversion 

 

Tell Software 2015 



 
Creo2->Tell conversion (watchmaker example) 

 

Tell Software 2015 - Demo 



 
Tell->Creo2 conversion (watchmaker example) 

 
 

Tell Software 2015 - Demo 



 
SolidWorks <-> Tell conversion (mechanical example) 

 

Tell Software 2015 - Demo 



Tell Software 2015 - Demo 
 

SolidWorks conversion (with HOB) 
 



Tell Software 2015 - Demo 
 

SolidWorks conversion (without HOB) 
 



 
Creo conversion (mechanical exemple) 

 

Tell Software 2015 - Demo 



 
SolidWorks conversion (mechanical exemple) 
 

Tell Software 2015 - Demo 



 
Drawing sheet 
 

 

Tell Software 2015 - Demo 



 
FEM, Calculation of non-linear springs 

 

Tell Software 2015 - Demo 

§ 	Non-linear calculation § 	Linear calculation 



Tell Software 2015 - Demo 
 

 

§ 	Non-linear calculation § 	Linear calculation 

§ 	Angle of rotation ≈ +70°; -70°  §  Angle of rotation ≈ +38°; -28°  



Tell Software 2015 - Demo 
Example of a large deformation 

 
 
 



Tell Software 2015 - Demo 
Comparison with customer results on Ansys 
§  Corrector spring (frictionless) 

 

0.2 mm	 0.8 mm	

Fx (mN)	 -28	 -111	
Fy (mN)	 219	 860	
Ft (mN)	 221	 867	
σeq (MPa)	 217	 845.6	



Tell Watch Results 
§  Correction spring 

Tell Software 2015 - Demo 



Tell Software 2015 - Demo 
Comparative results (FEM mesh 0.05 mm) 

 
FricNonless	 Ansys	

Lineat	TW	
False	result	

because	surface	of	
the	spring	changed	

ΔS<1%	

TW	
Nonlinear	
kinemaNcs		

Δ	between	N-
L	and	Ansys	

0.8	mm	 0.8	mm	 0.8	mm	
SRessort	(mm2)	 7.75	 7.78	 7.75	 -	

Ft	(mN)	 867	 865	 884	 2%	
σeq		(MPa)	 845.6	 815.4	 892.3	 5.5%	



Tell Software 2015 – Service Desk 



Tell Softwares 2015 - Ticketing 
Ticket Monitoring,  II° Level Help and support 

 



•  New	funcMonnality	«load	&	update»	allowing	the	user	to	read	a
	CAO	file	with	differenMal	update	

•  IntegraMon	of	the	SpaMal	3D	Acis	library	allowing	new	CAO	for
mats	importaMon	

•  Improving	soUware	ergonomy,	including	a	shortcut	for	the	func
Mons		research	

•  Windows	10	support	
•  Extended	support	of	64	bits	mode	

	

Roadmap 2016 



IsomaNc	
oltre	Isotell	

	
Mauro	Pasquinelli	

CEO	
IsosoQ	



Efficienza nel processo di progettazione e produzione 



Attuale processo di progettazione 



GESTIONE ORDINI 

ANALISI 
SPECIFICHE DI 

COMMESSA  

UFFICIO TECNICO 

RICERCA ASSIEMI 
UGUALI O SIMILI E 

VALUTAZIONE TEMPI 
ESECUTIVI 

PRODUZIONE ACQUISTI GESTIONE 
 COMMESSE 

KICK OFF MEETING – GANTT COMMESSA 

ASSEGNZIONE 
INCARICHI AI 
PROGETTISTI 

REALIZZAZIONE 
PARTICOLARI E 

COMPLESSIVO DI 
CONTROLLO 

CEAZIONE DISTINTA 
BASE E CHIUSURA 

COMMESSA TECNICA 

VALUTAZIONE DISTINTA, 
VERIFICA MAGAZZIONO  E 

DEFINIZIONE LISTA DI 
APPROVVIGIONAMENTO 

EMISSIONE ORDINI DI 
ACQUISTO 

INVIO SPECIFICHE E 
DISCEGNI COMMERCIALI 

MONITORAGGIO 
ARRIVO MATERIALI, 

SEMILAVORATI, FINITI 

MONTAGGIO E COLLAUDO SPEDIZIONE 

MAGAZZINO 

MONITORAGGIO DEL 
RISPETTO DEI TEMPI 

ASSEGNZIONE 
INCARICHI AI 
PROGETTISTI 

Il processo nel dettaglio 



Ufficio Tecnico: dettaglio attività 



Progettazione Automatica  

Modulo a supporto della progettazione di 
assiemi complessi costituiti da elementi 
normalizzati, unificati e/o progettati ad hoc. 

Ottimizzazione dei tempi in fase di sviluppo 
di serie di componenti a partire dai 
complessivi o da gruppi funzionali. 

Capacità organizzative del DBMS Oracle e 
delle funzionalità di Tell Industries 
corredato dagli ambienti operativi IsoMatic. 

Signif icativa riduzione dei costi di 
progettazione. 

 



Assieme Complesso 

Modelli 3D Parametrici Unificati Interni Assiemi Dettagli 



Le schede dei componenti 
 

Classificazione tecnica e gestionale dei componenti 

Personalizzazione per massimizzare l’efficienza 

Regole di codifica, info di cartiglio, peso, massa, … 

Riferimenti a serie, modelli ... più in generale a tutto 
ciò che può essere utile relazionare. 

Ottimizzazione delle ricerche grazie ai concetti 
tipologici e topologici inseriti nelle regole 

 



La struttura della base dati 
 

La specializzazione della struttura della base dati ha 
lo scopo di ottimizzare lo stoccaggio di milioni di 
informazioni rendendole adatte ad una selezione 
istantanea.  

Il sottosistema di selezione dei valori in relazione 
delle esigenze del progettista tiene conto 
simultaneamente delle condizioni del  contesto in 
cui si devono collocare.  
Per ottenere i migliori risultati le schede dei 
componenti devono essere ben  specializzate e il 
tecnico deve guidare il motore di ricerca verso 
l’utilizzo migliore delle informazioni tecniche e 
dimensionali.  
La struttura del DBMS reagisce prontamente ad 
ogni affinamento delle caratteristiche funzionali ed 
operative che l’operatore vorrà fornire tramite le 
schede dei componenti. 

 



La sicurezza della base dati 
 

ORACLE	ADVANCED	SECURITY	(CRYPTO	DB)	
A	 differenza	 di	 approcci	 storici	 basaM	 su	 applicazioni	 di	 codifica	 e	 nuovi	 componenM	
soUware,	 i	 criteri	 di	 sicurezza	 di	 OAS	 si	 basano	 su	 TDE	 e	 DR	 e	 vengono	 applicaM	
direfamente	nel	kernel	di	database.	
	
Transparent	Data	EncrypNon	(TDE)	
TDE	 protegge	 i	 daM	 sensibili	 da	 accessi	 non	 autorizzaM	 all'esterno	 dell'ambiente	 di	
database	mediante	la	crifografia	dei	daM	a	riposo.		
Impedisce	agli	utenM	privilegiaM	di	sistema	operaMvo	e	di	data	base	ma	non	autorizzaM	
dall’applicazione	 l'accesso	a	 informazioni	 sensibili	 esaminando	 il	 contenuto	del	file	di	
database.		
TDE	 protegge	 anche	 contro	 furto,	 perdita	 o	 disaivazione	 improprio	 dei	 backup	 e	
supporM	di	memorizzazione	del	database.	
	
Data	RedacNon	(DR)	
DR	 fornisce	 una	 redazione	 daM	 seleiva	 on-the-fly	 dei	 daM	 sensibili	 	 prima	 della	
visualizzazione	per	cui	utenM	non	autorizzaM	non	possono	visualizzarli.	
	
ProtecNng	Enterprise	Data		
TDE	e	DR	sono	facili	da	amministrare	come	parte	di	una	strategia	di	sicurezza	di	difesa	
in	profondità.		
	
TDE	e	DR	completano	altre	 funzionalità	del	database	quali	Oracle	Recovery	Manager	
per	produrre	i	backup	criptaM.	



Gestione dei componenti 
 

RELAZIONE	

COPIA	INCOLLA	

RIUSO	DINAMICO	



Le novità della versione 2016 
 

	
ü Riorganizzazione	delle	funzioni	Qkey	in	un	unico	pannello	
Razionalizzazione	 delle	 funzionalità	 del	 modulo	 in	 un	 unico	 pannello	 dinamico	 e	
adafaMvo	per	la	semplificazione	dell’uMlizzo	
	
ü ResNling	completo	delle	interfacce	utente	
Ridisegno	delle	interfacce	grafiche	per	omologarle	alla	gesMone	delle	parM	
	
ü Funzioni	facilitate	di	ricerca	
Re-ingegnerizzazione	delle	ricerche	per	l’oimizzazione	dei	report	
	
ü Nuove	funzioni	per	la	condivisione	delle	acvità	
Semplificazione	della	distribuzione	ed	assegnazione	delle	aività	per	 funzioni	e	 ruoli	
Report	
	
ü Oracle	DB	
	
	



 !

Nuove	FronNere	
per	l’Ufficio	Tecnico	

	
Giovanni	Mario	ZerbinaN	

Consulente	-	Temporary	Manager	



Il	prodofo	

	Flusso	gesMonale	di	un	progefo	
	
	Riduzione	Mme	to	market	
	
	Riduzione	cosM	progefazione	
	
	Importanza	del	protoMpo	funzionale	
	
	



Il	protoNpo	

	Tipologie	delle	metodologie	di	protoMpazione:	
	
	-	protoMpazione	manuale	
	
	-	protoMpazione	virtuale	(analisi	3D,	Strufurale	e	Rendering)	
	
	-	protoMpazione	fisica	assisMta	(CAD	CAM)	
	
	-	protoMpazione	Rapida	
	
	



La	ProtoNpazione	Rapida	

	Illuminismo	delle	Tecnologie		
	

	Richieste	alla	ProtoMpazione	Rapida	



Illuminismo	delle	Tecnologie	



Dalla	ProtoNpazione	Rapida	alla	
Fabbricazione	AddiNva	



La	Fabbricazione	AddiNva	

	Il	ciclo	della	Fabbricazione	AddiMva	(FA)	
	

	Analisi	generale	delle	Tecniche	di	FA	
	

	Classificazione	delle	Tecniche	



Il	ciclo	della	Fabbricazione	AddiNva	



Tecnica	che	necessita	di	supporN	



La	Fabbricazione	AddiNva			

	SelecMve	Laser	Sintering	
	
	SelecMve	Laser	MelMng	
	
	Electron	Beam	MelMng	
	
	Laser	DeposiMon	
	
	3	Dimensional	PrinMng		
(1	componente	+	legante)	

	
	

POLVERE SOLIDO LIQUIDO 

	Stampa	a	gefo	
				-	Drop	on	Demand	
		
Fotopolimerizzazione	
				-	Lampada	U.V.	(Polyjet)	
				-	Laser	(Stereolitografia)	

		
	
	

	Estrusione	
				-	Fused	DeposiMon	Modeling	



Stereolitografia			



SelecNve	Laser	Sintering	SLS			



Fused	DeposiNon	Modeling	FDM			



Electronic	Beam	MelNng			



Laser	DeposiNon			



Illusioni	e	Realtà		

	Trappole	Low-Cost	
	
	CosM	d'esercizio	
	
	Prestazioni	meccaniche	
	
	Tolleranze	dimensionali	
	
	Considerazioni	esteMche	



Prodoc	Accessori	alla	FA	

	GesMone	file	STL	
	

	Prodoi	per	lavaggio/pulizia	parM	
	

	Prodoi	per	finitura	esteMca	
	



CosN	

	Afrezzature	
	
	Manutenzione	
	
	Materie	prime	



Abbiamo parlato di 



13:30	
Pranzo	

Ristorante	
Il	Cavallino	

Grazie  

13:30	
Workshop	

Cyril	
Il	Cavallino	

15:00	
Visita	Guidata	
Museo	Ferrari	

16:00	
SaluN	


