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TQH TELL USER CLUB
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Profilo gruppo

Tell User Club & il forum di Tell industry.
TUC & un gruppo di discussione, un luogo virtuale creato ad hoc per scambi di idee e opinioni tra
professionisti dello stesso settore, e che utilizzano gli stessi strumenti.

Discussioni Lavoro Informazioni Ricerca

Cerca suggerimenti sulle funzionalita.
Proponi argomenti di discussione ed approfondimento.
Trova consigli e informazioni sulle best practice.

Questo forum raccoglie professionisti entusiasti, che saranno lieti di entrare in contatto con te e condividere le
loro esperienze.



USER CLUB SUBSCRIPTION

Overview Music Video Charts

Linkedln Groups View More by This Developer
By LinkedIn Corporation

Open iTunes to buy and download apps.

Description

With LinkedIn Groups, you have access to like-minded professionals so you can learn from their experience
It’s like having coffee with the leading experts in your industry.

LinkedIn Corporation Web Site * LinkedIn Groups Support* ...More eEl
l “uo5  TELL USER CLUB

1 membro Iscriviti O ~»

iPhone Screenshot

Free A new way to belong Meaningful conversations are

Category: Business g . .

Released: Oct 15, 2015 with leading professionals atap away Profilo gruppo

Version: 1.0 rp—

Size: 514 g Informazioni su questo gruppo

eees Carrier

Language: English

Seller: LinkedIn Corporation
© 2015 LinkedIn
Corporation

Rated 4+

Tell User Club é il forum di Tell industry.
TUC & un gruppo di discussione, un luogo virtuale creato ad hoc per scambi di idee e opinioni tra Data di creazione: 14 ottobre 2015

professionisti dello stesso settore, e che utilizzano gli stessi strumenti. Membri: 1

Morning, Derek!
Today'’s Highlights

Marketing Roundtable

Unksiediigicitomoos . . . . Proprietario: Giuseppe Nale
Cerca suggerimenti sulle funzionalita. P PP

Compatibility: Requires i0S
8.0 or later. Compatible with
iPhone, iPad, and iPod touch

Customer Ratings Best Data Visualizations POST JoBS X o . P .
Current Version Proponi argomenti di discussione ed approfondimento.
%% %% % 18 Ratings G Kingst 19 f Sofia Decanteur m

@ e d Gorporate Commuricatins Exe .
More iPhone Apps by ) . . Is this the most important tool for Trova consigli e informazioni sulle best practice.
LinkedIn Corporation Three things only a designer will

Al . digital marketing?
see in infographics

I've been optimizing digital ads since the
It's easy to mislead with numbers, but it's

Questo forum raccoglie professionisti entusiasti, che saranno lieti di entrare in contatto con te e condividere le
time rich media meant large bitmaps.

even easier to mislead with visuals. A B o 156 B Row: icks fiat.. |oro esperienze.
LinkedIn study was conducted with 200...

@ 10Lkes ©) 7 Cor ts

View In iTunes »

[~

@ 6Likes ) 12 Comments

eeecovodafone IT &

B @

OneDrive Word Excel
Y

iCloud Drive Numbers
I 1 G
Facebook Twitter YouTube

in O

Linkedin Pulse

%
\d
Notability Office Lens
RD Client /
“

Telefono Musica




Ogqi parleremo di

Servizio Users Club Partner

Successo Road Map Produttivita



Tell Industry
Un prodotto di successo

Fabrice Giangreco
Direzione Commerciale
AIM Services

dell-inqustry




AiM story

Public limited Company with bearer shares
Founded in December 2004

100% shares in Swiss hands

Headquarter in Geneva (Switzerland)
Office in Lausanne

In 2011 : buyout of the «services» entity of Thales, its Business
Intelligence specialized subsidiary (MTI Management SA) & the
Polysoft company, (Tell Tell Watch)

ISO 9001 certification & FINMA accreditation



Tell Industry
Novita e Road Map

Cyril Kierzkowski
Product Manager TELL
AlIM Services

fell+industry




Success Story

AiM develops & publishes Tell Softwares, a CAD software r
ange including Tell Industry (previously known as Tell) and
Tell Watch.

Tell Industry is a business software allowing to conceive &

produce digital 3D mock-up and complete fabrication plan
. By offering increased function-nalities, Tell Industry meet
s the needs of the following sectors : machine- tools, mech
anical and microtechnology.



News 2015

System
Unique extension
User Licenses changes
Playback Mode old drawings
Interface
Coordinate display rounding
Choice layer
Cursor
Mode switch
General

Parts name
List Undo/Redo



News 2015

2D
Wide line

Delete / Edit and Delete inside / outside Modified ( 535 and
536)

Delete / Edit and Delete 2 points inside / outside Modified 2
points ( 2373 and 2374 )

Grid Pythagorean, presentation by Mr Nicolas Déhon
3D

Workplan 3D mesh

Connection
Materials on 3D parts



News 2015

Watchmaking

Chamfers and integrated fittings
Kinematic

Macros

FEM & kinematic

Drawing sheet
Adaptation functions cartridge and Nomenclature



News 2015

Conversion

3DS Max (Transfer des intermediate Step)
PLY 3D, OBJ et TRI

DWG/DXF

Pictures HDR (High Dynamic Range imaging )
Pictures BPG (Better Portable Graphics)
Instructions Macro
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* Reduced facet of a 3D mesh

*



Tell Software 2015

()

Editing a 3D mesh
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@ Cutting 3D mesh
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Tell Software 2015

Cutting 3D mesh

maritime Brendan Foley et placée sousle
patronage du Ministére grec dela culture
etdessports. Ce soutien comprenait ac-

quisition d'une combinaison de plongée
seche récemment développée avec son
équipement additionnel d’'une valeur de
1,3 million de dollars US. Grace & un
alliage d'aluminium spécial et a 18 arti-
culations pivotantes, « 'Exosuit » est ex-
trémement robuste et souple malgré son
poids de 240 kilos. Son étanchéité garan-
tie a 300 metres recrée les mémes condi-
< deur qu'a la
e et supprime la nécessité de re-
courir & de complexes mélanges de gaz.
Le plongeur respire donc de I'oxygeéne
habituel, recyclé en circuit fermé. Ce
permet théoriquement des
ous-marines d'une durée
ant que son porteur ne

soit tenu de remonter a l'air libre.

En plus, Hublot a doté I'équipe de
montres de plongée a hautes perfo
mances, dont les caractéristi
cordent parfaitement a I'ap
du commun etalatechnologie de pointe
de cette combinaison futuriste. Elles
sont étanches a 4000 metres et compren-

nent une lunette interne unidirection-
nelle. Avec son look contemporain et
son impressionnant diametre de 48 mil-
limétres, le boitier en titane « King Po-
wer » est le complément idéal de I'Exo-
suit. Toutefois, il n’est nul besoin d’étre
un plongeur professionnel pour bénéfi-
cier des atouts de 'Oceanographic 4000
AToccasion de cette nouvelle expédition
a Anticythére, Hublot a édité une ver-
sion spéciale confectionnée en fibres
de carbone et baptisée « Ex04000 » (

la photographie). La montre est livr
avec un bracelet blanc en Nomex ainsi
qu'un bracelet supplémentaire en nylon/
caoutchouc noir.

Sila mission de recherche n'a pas dé-
couvert a ce jour res élé du
ne de 'Anticythére, le
fiques ont recueilli des fragments de
précieuses ceuvres dart et d’objets
usuels qui étaient demeurés hors dat-
teinte pour lexpédition de 1901. Ces
résultats ont déja permis datteindre
Iobjectif fixé pour cette aventure com-
mune qui associe dans un méme effort
I'équipe du Retour a Anticythére, le
gouvernement grec et Hublot. |

Anticythére hier
etaujourd’hui :

les vestiges de cet
ancien mécanisme
ontinspiré Hublot
pour créer deux
exceptionnelles
montres-bracelets.

EXPEDITION SOUS-MARINE

4000

cerinlinty
ARG oIE

S asm—
Un instrument
professionnel :
I’Ex04000 avec sa
lunette intérieure
de plongée est
étanche a 4000
meétres.

J
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* Cloning objects
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Flare 3D conversion
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Description

Format A4 FL3D: Flare 3D format 4 [ #=  Options Flare 3D ]
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Tell Software 2015 - Demo

* Creo2->Tell conversion (watchmaker example)

O&&F ~ |~
Fichier v Début

Nouveau Ouvrir

=~

Paramétres ¥ ¥ Utiltaires ¥

Dossiers communs http:/fw

(] e ion @ Bienvenue dans Creo 2.0 73 3DModelSpace

- Creo 20

Bureau

o

‘2§ Favoris

Bienvenue

Announcing Creo 2.0

Nouveaux utilisateurs
Explore more concepts:

Utilisateurs confirmés Create 2D concepts - ready for 3D

Powerful freestyle design

Support et formation

Arborescence

k@




Tell Software 2015 - Demo

o)

Tell->Creo2 conversion (watchmaker example

Outils ¥

journal

Paramétres ¥ ¥ Utilitaires ¥

3DModelSpace

creo 20

Bienvenue

Unlock Productivity
with

Nouveaux utilisateurs

Utilisateurs confirmés

Support et formation

R4 Learn more

Arborescence Terminé

&a| @y Lancé un programme d'installati




Tell Software 2015 - Demo

@ SolidWorks <-> Tell conversion (mechanical example)




Tell Software 2015 - Demo

= SolidWorks conversion (with HOB

X

Horlogerie Session Fichier Modifier Outils Horlogerie Mesure Préférences Fenétres ] A . ’ l
e . ’ Scrittura l Lettura
- ] Sci ASCII ,
) '\ @ N T, e )

E - '.‘. o k &5 : S Ca, W’g ) sv6 SVG [ Display messages

- % Flare 3D
e\ - .
([ B ; M Use feature tree
O % 5140689 M Generate objects with HOB if impossible with feature tree

P S 3361011 M Ignore finishing features (chamfer, ...)
o B9 ¢ 6031017

» 3450232
5140679
3420041
3370170
3460532
3361011 ‘ =
5140679 DS SOLIDWORKS ¢

N -~ &
3450125 Y . Insérer des S Répétition &

G0y S 0} ;) 5]
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> 3361011
5221069
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@
i)
&
&

7 —

o . : P > Piano frontale
gméggegogagha-Ronuzmne1), featscope true 1| 7  Piano superiore

X Piano destro

Feature not treated: CombineBodies. Generg Origine

2740323
[w] rev (Taglia-Rivoluzione1): featscope true |
3370170

/\ rev (Rivoluzione2): merge false not treated
3380800

A
5221069

-Importatod
Fostura nnt trastad- QowDafQudara Ranars

cie-Importato10

-Importatol1
-Importato12

-Importatol4
-Importatol5
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-Importato20
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<

Studio di movimento 1
SOLIDWORKS 2015 x64 Edition Totalement contraint



Tell Software 2015 - Demo

* SolidWorks conversion (without HOB

! Horlogerie  Session Fichier Modifier Outils Horlogerie Mesure Préférences Fenétres

2

7..\/o/os*:q\;o/®/o::‘~.,j i B
1 > e o 4
>
A

>
2
"
3
3101043
7//// Z\ bool union, err=-459
> 5140689
‘\ /\ extr (Estrusione2): merge false not treated
» 3400525
@) /N rev (Rivoluzione3): merge false not treated
21 6040339
= » [w] rev (Taglia-Rivoluzione1): featscope true not treated
2900006
‘. /\ Feature not treated: CombineBodies
(47 2740323
] 3 [w] rev (Taglia-Rivoluzione1): featscope true not treated
3370170
@‘\ /\ rev (Rivoluzione2): merge false not treated
1 3380800
i Z\ rev (Rivoluzione2): merge false not treated

5221069
/\ Feature not treated: SewRefSurface

C,
e,

Scrittura ” Lettura

M Display messages

M Use feature tree
[[] Generate objects with HOB if impossible with feature tree

M Ignore finishing features (chamfer, _..)

- & . . -
: » .
3 Fonctions  Géométrie & 2 ~
Montrer les Nouvelle | Nomenclature | Vue  Esquisse ||Instant3D| Mettrea | Prendre
| dassemblage de référ.
composants étude de éclatée  aveclig jour un
- cachés - - mouvement ent Speedpak | instantané

® Q )
Insérer des N Répétition Déplacer le
Contrainte

ma
composants linéaire d... composant
E Fasteners “°"P

nnotazioni

iano frontale

#-f)) Accoppia

\qgg\\\
e

e o 9
s

P
4

< >| *Isométrique
Studio di movimento 1
SOLIDWORKS 2015 x64 Edition Totalement contraint  Edition: Assemblage Personnalisé



Tell Software 2015 - Demo

* Creo conversion (mechanical exemple

5 (devlo) = te - oIS

. Horlogerie Session Fichier Modifier Outils Horlogerie Mesure Préférences Fenétres Aide AM
7S

T
..} kk"

-+ TellWATCH 2(

3061020
5141156
5141144
3020110
5060210 Q 13 >
- ) Insérer des N Répétition Déplacer le
3020468 i Contrainte Sma
_ . composants linéaire d... . ST o composant
3060050 . . :
T .
6050247 _ |
5141224
5050128
1160558 9
4160558 " +-85) Cronologia
3040309 | Sensori

3400519 :
3400519 N ’ Piano frontale

F i = ‘\t &2 R

2 onctions  Géométrie = .

Y s Not o L Vi E N

Montrer les | y.occomplage deréfér,, | Nouvelle | Nomendiature | Vue Mettrea | Prendre

composants étude de éclatée jour un
- cachés - - mouvement t Speedpak | instantané

)2 (GRU NO CE - ASTE SC

6050247 iano superiore

6050247

558

efault_Statc

5141156
/\ Feature not treated: SheetMetal ] Contraintes dans 5980102
3020110 5] Cronologia
[w] rev (Taglia-Rivoluzione1): featscope true not treated 3| Sensori
2092146 ] Annotazioni
% /\ Feature not treated: SheetMetal > Piano frontale
L] » 4160549 Piano superiore
[w] rev (Taglia-Rivoluzione1): featscope true not treated Piano destro
2092138
. dll /\ Feature not treated: SheetMetal )5<1> (Default<Default_S
L | FE— (£ Cronologia
4 | {Z] Sensori
- =l -{A]

Piano frontale
Piano superiore
Piano destro

Default
Default
-5 4160549<1> ( <<Defaull
+- 8 2092140 efault<<Default
- 4200613<1> ( <Default_ v
>

Studio di movimento 1

SOLIDWORKS 2015 x64 Edition Sous-contraint  Edition: Assemblage Personnalisé ~ «




Tell Software 2015 - Demo

» SolidWorks conversion (mechanical exemple)

p’S SOLIDWORKS ¢

[V (1]
Insérer des Cont%ramte Répétition
composants linéaire d...

& & 5 5
z"& Fonctions Géométrie o =
Montrer les oo Nouvelle Nomenclature Vue e Instant3D | Mettre a Prendre
d'assemblage de référ.., ¥ Y
composants étude de éclatée e jour un
- cachés - > mouvement teme Speedpak | instantané

Déplacer le
composant

Smart
Fasteners

Assemblage | Représentation schématique

TellWATCH 2015 (dey

' Horlogerie  Session Fichier Modifier Outils Horlogerie Mesure Préférences Fenétres
mi

e . 9

J
t

980102 (GRU N
+-/8 Cronologia
12 Se
+-|A| Annotazioni
Piano frontale
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L] !
'S { Piano superiore
{ Piano destro
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PIANO 1250
-] ASS. BASAMENTO
' N\% 5141156< 1> (Default efault>_Statc
' '@ 5141155<1> (Default efault>_Statc
W (f) 5060210<1> (Default<Default_Statc
Contraintes dans 5980102
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| &] Sensori
+- A| Annotazioni
2 Piano frontale

2 Piano superiore
2 Piano destro
L Origine
-G () 420 (Default<Default_S
@@ Accoppia
+ {% 5141144<1> (Default<<Default>
+-{__] ASSIEME ROTAZIONE
(Default<Stato di visual
tes dans 5980102
+-£9) Cronologia
Sensors
+- A| Annotations
_£] Equations
Acciaio al carbonio semplice
Planel
Plane2
Plane3
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Tell Software 2015
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Tell Software 2015 - Demo

-

FEM, Calculation of non-linear springs
Linear calculation Non-linear calculation
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Tell Software 2015 - Demo

= Linear calculation = Non-linear calculation

“ Angle of rotation = +38"; -28 “ Angle of rotation = +707; -70°



Tell Software 2015 - Demo

* Example of a large deformation




Tell Software 2015 - Demo

Comparison with customer results on Ansys
Corrector spring (frictionless)

B: ressort correcteur - mu=0
Contrainte équivalente
Type: Contrainte équivalente (Von-Mises)

Unité: MPa
Temps: 2
26.03.15 15:57

1800
1800
1600
1400
1200

845.61 Max

600
400
200
3.2123e-9 Min




Tell Software 2015 - Demo

Tell Watch Results
Correction spring

0.600

Conv face 202D

Matiere

Maocdule E
Poisson

Limite élastique
Densite

Acier Sulem HI

210000 [N/mmZ]

U' [N/mimZ]
7800 [gr/cm3]

Force en X [N]
Force en Y [N

O

Lineaire

i

O

Non-linéaire

Epaisseur 0.35 C[mm]

Von Mises
I 892.3
I 7436
[ 594.9
[ 446.2
[ 2975
[ 14B.8
] D’I
Min Max

Déeplageme WA 0154

Déplacement en ¥ [mm]

.............




Tell Software 2015 - Demo

Comparative results (FEM mesh 0.05 mm)

0.8 mm 0.8 mm 0.8 mm

Speccors (MM2) 775 7.75
Ft (mN) 867 865 884 2%
oeq (MPa)  845.6 815.4 892.3 5.5%

MIS:892.3




Tell Software 2015 — Service Desk
'SERVICE DESK A N | |

11 A /11 11

ESCALATION PATCH/NEW RELEASE

'SERVICEDESK ¢ '

1dAd 1 ol

(ITALIAN USERS)

- COMMERCIAL
REQUEST

- INCIDENT

-PROBLEMS



Tell Softwares 2015 - Ticketing

» Ticket Monitoring, |I° Level Help and support

Rechercher

De 13 25 sur 59

Actions

Paolo Pavesi ® - SORTIE- S
Nouveau ) PERIPHERIQUE  minutes

Incident  Paolo Pavesi En - 8 \ T
ipi cours ) G minutes
(Attribue)
Incident a0 i 0 L - 5
Nouvea i ) minutes

Incident aolo Pavesi ierry En ) - C /ERS S

COUrs 3 5 )X minutes
(Attribué)
Incident JFSA ierry En

cours
(Attribue)

minutes

Incident  Paolo Pavesi® . ~ SORTIE- 5
PERIPHERIQUE  minutes
Incident ¢ - CINEMATIQUE 5
Cours A7 minutes
(Attribué)
Incident ierry - g
. - \ . minutes
(Attribué)
Incident 7- - \ 5
minutes
Incident . ) Dessi 5
2015 13:17 minutes




Roadmap 2016

New functionnality «load & update» allowing the user to read a
CAO file with differential update

Integration of the Spatial 3D Acis library allowing new CAO for
mats importation

Improving software ergonomy, including a shortcut for the func
tions research

Windows 10 support
Extended support of 64 bits mode



Isomatic

oltre Isotell

Mauro Pasquinelli
CEO
Isosoft



Efficienza nel processo di progettazione e produzione

A chi sirivolge

Ufficio vendite
Ufficio tecnico
Ufficio produzione
Ufficio acquisti

Processi
Progettazione e dimensionamento

dei componenti facenti parte di
assiemi complessi. Propagazione

delle informazioni tecniche ai
reparti coinvolti nel processo.

OBIETTIVI

Risparmio

Permette una significativa riduzione
delle attivita legate alla progettazione
dei gruppi meccanici e la realizzazione
assistita dei particolari. Riduce inoltre i
tempi di attraversamento delle
informazioni per I'alimentazione delle
attivita commerciali e produttive.

Integrazione

Prevede l'integrazione con le commes-

Sicurezza se clienti, I'archivio storico dei compo-
nenti e con I'ambiente dedicato al BOM.

Il modulo prevede la cifratura degli
elaborati ed il completo controllo
degli accessi.

Modalita di erogazione

Il servizio & centralizzato e condivi-
S0 su ogni postazione di lavoro
CAD o visualizzazione.



Attuale processo di progettazione

O GESTIONE COMMESSE

UFFICIO
PRODUZIONE

O UFFICIO ACQUISTI

L UFFICIO
TECNICO



Il processo nel dettaglio

GESTIONE ORDINI UFFICIO TECNICO PRODUZIONE ACQUISTI GESTIONE MAGAZZINO
COMMESSE
ANALIS|
—_— SPECIFICHE DI
COMMESSA

v

RICERCAASSIEMI
UGUALI O SIMILI E
VALUTAZIONE TEMPI
ESECUTIVI

KICK OFF MEETING — GANTT COMMESSA

ASSEGNZIONE
INCARICHI Al
PROGETTISTI

INVIO SPECIFICHE E
DISCEGNI COMMERCIALI

J

ASSEGNZIONE
INCARICHI Al
PROGETTISTI

EMISSIONE ORDINI DI
ACQUISTO

COMPLESSIVO DI DEFINIZIONE LISTADI : RISPETTO DEI TEMP!
CONTROLLO RO O AT H T SEMILAVORATI, FINITI

v

CEAZIONE DISTINTA
BASE E CHIUSURA
COMMESSA TECNICA

REALIZZAZIONE l | VALUTAZIONE DISTINTA
’ MONITORAGGIO
[ PARTICOLARI E VERIFICA MAGAZZIONO E ARRIVO MATERIALI MONITORAGGIO DEL

MONTAGGIO E COLLAUDO } SPEDIZIONE




Ufficio Tecnico: dettaglio attivita

ANALISI SPECIFICHE DI
COMMESSA

De
{F

RICERCA ASSIEMI UGUALI O SIMILIE
VALUTAZIONE TEMPI ESECUTIVI

ASSEGNZIONE INCARICHI
Al PROGETTISTI

REALIZZAZIONE PARTICOLARI E COM-
PLESSIVO DI CONTROLLO

CEAZIONE DISTINTA BASE
E CHIUSURA COMMESSA
TECNICA




Progettazione Automatica

Modulo a supporto della progettazione di
assiemi complessi costituiti da elementi
normalizzati, unificati e/o progettati ad hoc.

Ottimizzazione dei tempi in fase di sviluppo
di serie di componenti a partire dai
complessivi o da gruppi funzionali.

Capacita organizzative del DBMS Oracle e
delle funzionalita di Tell Industries
corredato dagli ambienti operativi IsoMatic.

Significativa riduzione dei costi di
progettazione.




Assieme Complesso




Le schede dei componenti

.l!EﬁHﬂIEiiEmii§5llllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll!g;
Classificazione tecnica e gestionale dei componenti L) [_oerAut |

[ GENERICO |
[ APPLICAZIONI | 1

Personalizzazione per massimizzare l'efficienza [_rssev ]

[ ATTREZZATURE |

[ CAMBI ] CA |

Regole di codifica, info di cartiglio, peso, massa, ... [ - ]

COMMERCIO

Riferimenti a serie, modelli ... piu in generale a tutto
cio che puo essere utile relazionare.

I I
[ CuscC |
[ FRENIFRIZIONI | [ELETTROMAGNETI |

[ 1prAuLICO |

[ HMOLLE |

Ottimizzazione delle ricerche grazie ai concetti T
tipologici e topologici inseriti nelle regole AL .

[ HMANUAL I |
! SAGRLIL T I ANGOLARI || HMAN |
[ ASSIALI | HMF |
BA Classe
BA
l Nuovo ][ Carica ][ Salva ]
— Definizione Codice

Sez 1 [ TFBA- | [ Fix |

Sez 2 [ 00001 [ |

Sez 3 [ ) [LFix ]

Code preview
— Attributi

Mome 0OkSt Tipo Stato Defaulxt
Codice oK Automatico MNOMN modif. (TFBA->{(0O0O1> () [~
Mome della parte oK Automatico NON modif.
Famiglia oK Automatico NOMN modif.
Descrizione oK Manuale Modi f. Torrette fisse BA
Denominazione oK Automatico Modif. Torrette
FParticolare oK Manuale Modi f.
Gruppo oK Manuale Modi f. Gruppo
Sottogruppo oK Manuale Modif.
Formato disegno oK Automatico NOMN modif.
Disegnato oK Da menu Modi f.
Data_mod oK Manuale Modi f.
Controllato oK Da menu Modi f.
Data_con OK Manuale Modi f.
Scala oK Automatico MOMN modif. 1=
[« m | ]
< Ok II 2% Annulla




Visualizza query

File Modifica Visualizza ?

La struttura della base dati

A MGk ST RSB
Codice Nome della parte Denominazione Particolare |Scala [ Materiale UNI o [Data_mod

08_224182_003.01 anello conico EKM-EBM 50 N Anello conico 11 38NiCrMo4Pb 7845 31/05/99
08_224182_003.02 anello conico EKM-EBM 50 N Anello conico 11 38NiCrMo4Pb 7845 09/11/99
08_224182_004.00 membrana EKM-EBM 50 Membrana 12 C75 3545 26/05/99
08_224182_005.00 rondella piana EKM-EBM 50 Rondella 11 c40 5332 26/05/99
08_224182_005.01 rondella piana EKM-EBM 50 Rondella 11 c40 5332 10112102
08_224182_005.02 rondella piana EKM-EBM 50 Rondella 11 c40 5332 18/07/06
08_224182_006.00 vite EKM-EBM 50 Vite con inserto 11 27105199
08_224194_017.00 piastra magnete INN. ADENTI PER TELAI | Piastra magnete RT.  |1:1 Fe P13 5867 04/04/96
08_224194_018.00 magnete imbutito INN. A DENTI PER TELAI | Magnete imbutito 11 Fe P13 5867 19/04/99
08_224194_018.01 magnete imbutito INN. A DENTI PER TELAI | Magnete imbutito 11 Fe P13EN 10130 5867 19/04/99
08_224194_019.00 assieme bobina INN. A DENTI PER TELAI | Assieme bobina 24V |1:1 21/07/98
08_224194_019.01 assieme bobina INN. A DENTI PER TELAI | Assieme bobina 24V [1:1 31/03/99
08_224194_019.01 Rif | tto disegno a CAD;CaviL | 21/07/98 0 I/net/DBIst1/disegnil0 [assieme b | bina INNESTI NNESTIAD

08_224194_020.00 anello esterno rotore INN. A DENTI PER TELAI | Anello est. rotore 11 FeP 13 5367 26/03/99
08_224194_020.01 anello esterno rotore INN. ADENTI PER TELAI | Anello est. rotore 11 Fe P13 EN 10130 5867 06/09/00
08_224194_021.00 anello interno rotore INN. A DENTI PER TELAI | Anello int. rotore 11 C10  UNI7846 7846 26/03/99
08_224194_022.00 anello conico INN. A DENTI PER TELAI | Anello conico 11 38 NiCrMo4Pb 5332 17/02/98
08_224194_022.01 anello conico INN. A DENTI PER TELAI | Anello conico 11 38 NiCrMo4Pb 5332 24103199
08_224194_022.02 anello conico INN. A DENTI PER TELAI | Anello conico 11 38 NiCrMo4Pb 7845 26/02/01
08_224194_022.03 anello conico INN. A DENTI PER TELAI | Anello conico 11 39NICrMo3Pb UNI 7845 | 7845 26/02/01
08_224194_025.00 membrana INN. A DENTI PER TELAI | Membrana 11 C75 temprato 3545 25/05/98
08_224194_025.01 membrana INN. A DENTI PER TELAI | Membrana 11 C75  UNIT7064 3545 24/03/99
08_224194_026.00 scodellino INN. A DENTI PER TELAI | Scodellino 11 Fe P13 EN 10130 5866 31/03/99
08_224194_028.00 ancora INN. A DENTI PER TELAI | Ancora inn. M.L. 11 c10 7846 10/05/00
08_224194_028.01 ancora INN. A DENTI PER TELAI | Ancora inn. M.L. 11 C10  UNI7846 10/05/00
08_224194_028.02 ancora INN. A DENTI PER TELAI | Ancora inn. M.L. 11 C10  UNI7846 07/07/03
08_224194_031.00 rondella isolante INN. ADENTI PER TELAI | Rondella isolante 11 Latheroid 09/04/99
08_224194_032.00 rondella isolante INN. A DENTI PER TELAI | Rondella isolante 12 Latheroid 24/11/98
08_224194_033.00 assieme bobina INN. A DENTI PER TELAI | Assieme bobina 24V [1:1 21/07/98
08_224194_033.01 assieme bobina INN. A DENTI PER TELAI | Assieme bobina 24V.  [1:1 08/10/01
08_224194_033.02 assieme bobina INN. A DENTI PER TELAI | Assieme bobina 24V.  [1:1 08/10/01

La specializzazione della struttura della base dati ha
lo scopo di ottimizzare lo stoccaggio di milioni di
informazioni rendendole adatte ad una selezione
Istantanea.

II sottosistema di selezione dei valori in relazione
delle esigenze del progettista tiene conto
simultaneamente delle condizioni del contesto iIn
cui si devono collocare.

Per ottenere i migliori risultati le schede dei
componenti devono essere ben specializzate e |l
tecnico deve guidare il motore di ricerca verso
l'utilizzo migliore delle informazioni tecniche e
dimensionali.

La struttura del DBMS reagisce prontamente ad
ogni affinamento delle caratteristiche funzionali ed
operative che l'operatore vorra fornire tramite le
schede dei componenti.



La sicurezza della base dati

ORACLE

Data' Transparent
Redaction Data Encryption Disk
Authorized
ORACLE ADVANCED SECURITY (CRYPTO DB) %‘ — T .
A differenza di approcci storici basati su applicazioni di codifica e nuovi componenti Recactes il & §§%§§§§§§§§§%§§ 7 W exons
software, i criteri di sicurezza di OAS si basano su TDE e DR e vengono applicati e el Encrypied Sy onsie
. . ata Data Facilities
direttamente nel kernel di database. o
. Figure 1. Oracle Advanced Security
Transparent Data Encryption (TDE)
TDE protegge i dati sensibili da accessi non autorizzati all'esterno dell'ambiente di L
database mediante la crittografia dei dati a riposo. P
Impedisce agli utenti privilegiati di sistema operativo e di data base ma non autorizzati - -
. . . . . . ape . . . . L
dall’applicazione l'accesso a informazioni sensibili esaminando il contenuto del file di 5555.5555.5555.4444
Tablespace Files 5105-1051-0510-5100 i
database. . o o Database (fnancils. b 08 User
TDE protegge anche contro furto, perdita o disattivazione improprio dei backup e
Su pporti dl memorizzazione del data base. Figure 1. Extracting customer credit card numbers from Oracle database tablespace files
Transparent Data Encryption $> strings -a financialsENC.dbf | grep
Data Redaction (DR) “[0-9]\{4\}N\-[0-9]\{4\}\-[0-9]\{4\}\-[0-9]\{4\}”
DR fornisce una redazione dati selettiva on-the-fly dei dati sensibili prima della €
visualizzazione per cui utenti non autorizzati non possono visualizzarli. >
) Blank Results
Oracle <1 Tablespaceﬁlt::‘s Privileged
Protecting Enterprise Data Database (financialsENC.dbf) OS User
TDE e DR sono facili da amministrare come parte di una strategia di sicurezza di difesa Figure 2. Encrypting with Transparent Data Encryption to prevent database bypass

in profondita.

TDE e DR completano altre funzionalita del database quali Oracle Recovery Manager

per prod urre i backup criptati. —— i oo @ ) (s
T |
informa
wess 101 € Man st Redacted PCI Data
Database Products and q q iy [aytonvite \
E - AI - h H h- AI 2 h = I T
2
nCrypthn gont A — Ing gorlt e (°ptlona ) Exadata Exadata Smart Scans, Exadata Hybrid Columnar Compression &
Emai camund a rson@mymai com
. - D Col i Oracle Compressi /
Advanced Encryption Standard (AES) Secure Hash Algorithm 1 (SHA-1) PR <
Backup and Restore Oracle Recovery Manager (RMAN), Oracle Secure Backup g
* Keylength:128, 192, 256 bits * Digestlength:160 bits P
Export and Import Oracle Data Pump Export and Import \J Clear Pll Data
Triple Data Encryption Standard High-Availability Clusters ~ Oracle Real Application Clusters (RAC), Oracle Active Data Guard %
Copyright
- KEY Iength: 168 bits Storage Management Oracle Automatic Storage Management (ASM) g
Call Center Operator
Database Replication Oracle GoldenGate Q

Figure 3. Standard encryption and hashing algorithms used by TDE Figure 5. . jons with Oracle Advanced Security TDE



Gestione dei componentsi
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Le novita della versione 2016

v'Riorganizzazione delle funzioni Qkey in un unico pannello
Razionalizzazione delle funzionalita del modulo in un unico pannello dinamico e
adattativo per la semplificazione dell’utilizzo

v'Restiling completo delle interfacce utente
Ridisegno delle interfacce grafiche per omologarle alla gestione delle parti

v'Funzioni facilitate di ricerca
Re-ingegnerizzazione delle ricerche per I'ottimizzazione dei report

v'Nuove funzioni per la condivisione delle attivita
Semplificazione della distribuzione ed assegnazione delle attivita per funzioni e ruoli
Report

v'Oracle DB
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Il prodotto

Flusso gestionale di un progetto
Riduzione time to market
Riduzione costi progettazione

Importanza del prototipo funzionale




Il prototipo

Tipologie delle metodologie di prototipazione:

- prototipazione manuale

- prototipazione virtuale (analisi 3D, Strutturale e Rendering)
- prototipazione fisica assistita (CAD CAM)

- prototipazione Rapida




La Prototipazione Rapida

llluminismo delle Tecnologie

Richieste alla Prototipazione Rapida




llluminismo delle Tecnologie
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Dalla Prototipazione Rapida alla
Fabbricazione Additiva
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La Fabbricazione Additiva

Il ciclo della Fabbricazione Additiva (FA)
Analisi generale delle Tecniche di FA

Classificazione delle Tecniche




Il ciclo della Fabbricazione Additiva

Costruzione sezioni

Rimozione supporti T
Pulizia Oe razioni

Binitera manuali




Tecnica che necessita di supporti




POLVERE
Selective Laser Sintering
Selective Laser Melting
Electron Beam Melting
Laser Deposition

3 Dimensional Printing
(1 componente + legante)

La Fabbricazione Additiva

LIQUIDO

Stampa a getto
- Drop on Demand

Fotopolimerizzazione
- Lampada U.V. (Polyjet)
- Laser (Stereolitografia)

SOLIDO

Estrusione
- Fused Deposition Modeling



Stereolitografia

Specd1i>o/ Laser

Elevatore [

Fotopolimero Strato polimerizzato

Materiale:

Produttore:
3D Systems (USA)

Fotopolimero (resina epossidica)
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Strato sinterizzato Dispositivo di livellamento

Polvere non trattata

Prototipo

—

Cameradi lavoro
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Fused Deposition Modeling FDM

Produttore:
Stratasys (USA)

Materiali:
Polimeri
termoplastici

s

AMTechn s? —



Electronic Beam Melting

High Vohage Cable

Incandossont Cathode
Prism T Bias Cup
Telesoo e~ = Primary Anode

lar-Viswing’ ™ - Electron Beam
o Focusing Coil
N + Deflectnion Coul

/. Weld Bead

Produttore: Materiali: metalli
Arcam (Svezia)
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Laser Deposition

113
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Produttore:
DGM Mori Seiki (Giappone)

Materiali: metalli

AMTechn
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Illusioni e Realta

Trappole Low-Cost
Costi d'esercizio
Prestazioni meccaniche
Tolleranze dimensionali

Considerazioni estetiche




Prodotti Accessori alla FA

Gestione file STL
Prodotti per lavaggio/pulizia parti

Prodotti per finitura estetica




Cost

Attrezzature

/ Manutenzione

/ Materie prime
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